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MAX HB Filler

Dostepne kolory

o
Podktad akrylowy

2K HS 4:1

MAX HB Filler 4:1 to 2K podkfad akrylowy wypetniajacy stworzony z myslg o szybkim
i opfacalnym przygotowaniu elementéw do lakierowania. Formuta typu HB (High Build)
pozwala skutecznie wyréwnaé drobne nieréwnosci, rysy po obrébce i $lady po szlifowaniu,
budujac stabilng, réwng warstwe pod kolejne systemy lakiernicze. Produkt cechuje tatwa
aplikacja oraz migkka i przewidywalna obrébka po wyschnigciu (szlifowanie), co przektada
sie na powtarzalny efekt i 0szczednos¢ czasu w warsztacie.

Produkt jest tatwy w obrobce, a przy zachowaniu odpowiednio dtugich czaséw odparowan
istnieje mozliwos¢ aplikacji wielu warstw.
Podktad dostepny w rozlaniu o pojemnosci 1 litr.

OPAKOWANIE
1L 6 szt.
DOBRZE LATWA GLADKA EKONOMIGZNY
WYPELNIAJACGY APLIKACJA POWIERZCHNIA w OBROBCE

www.multichem.pl

pd
N

®

PRZEBIEG

&
N

PROCESU

Adl

PRZYGOTOWANIE POD£OZA

Powierzchnie odttuszczamy

CP 015. Podktad naktadamy na rozszlifowane
powtoki papierem P180-P240. W przypadku
aplikacji na tworzywa sztuczne niezbedny jest
promotor przyczepnosci GP 390

PROPORCJE MIESZANIA
4:1

100 czesci MAX HB Filler
25 czesci utwardzacza MAX Multi HS
Hardener

USTAWIENIA PISTOLETU

Rozmiar dyszy: 1,6-1,8 mm; ci$nienie
robocze: HVLP/RP 1,8-2,0 bara

APLIKACJA
2-3 peine warstwy

CZAS ODPAROWANIA
PO APLIKACJI

W temp. 20°C i wilg. wzglednej 65%: 5 min
po natozenej 1 i 2 warstwie. Odparowanie
trwa do momentu uzyskania matowej
powierzchni

SUSZENIE

(Czas schnigcia w temp. 20°C i wilgotnosci
wzglednej 65%:

- pylosucho$¢: 10 min (2 warstwy)

- do szlifowania: 4-4,5 godz.

(Czas schnigcia w temp. 60°C i wilgotnosci
wzglednej 65%:
- do szlifowania 25 min



